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EASY JET/JET MASTER T BUSELLATO

Centrum obrobcze I
!
Yo .. |

LLATO
ﬂ’ BUSE! =

Podstawowe dane techniczne;

Easy Jet 7.10

Easy Jet 4.8 Easy Jet 5.12 Easy Jet 6.12 Easy Jet 7.14

Wymiary robocze 2486 mm x 1255 mm | 3686 mm x 1555 mm |3686 mm x 1855 mm |3086 mm x 2185 mm | 4286 mm x 2185 mm

PrzeSwit obrabianego elementu 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
e reecons =6l 66 kw (std) 66 kw (std) 66 kw (std) 66 kw (std) 66 kw (std)
“Wereja C-D 9,5 kw (opt) 9,5 kw (opt) 9,5 kw (opt) 9,5 kw (opt) 9,5 kw (opt)
Agregat wiertarski 7 or 12 (std) 7 or 12 (std) 7 or 12 (std) 7 or 12 (std) 7 or 12 (std)
11018 (opt) 110 18 (opt) 11018 (opt) 110 18 (opt) 11018 (opt)
Magazyn narzedzi 8std - 11 opt 10 std - 14 opt 11 std - 16 opt 13 std - 19 opt 13 std - 19 opt

Podstawowe dane techniczne:

JET MASTER T/C JET MASTER T JET MASTERT - XL
Pole robocze X 3115 mm 3715 mm 5515 mm
Pole robocze Y 1320 mm 1320/1620 mm 1320/1620 mm
Pole robocze Y 180 mm 180/250 mm 180/250 mm
Moc elektrowrzeciona 3/4 osie (S6) 95/15 kW 95/15 kW 95/15 kW
Moc elektrowrzeciona 5 osi (S6) 10/13,5 kW 10/13,5 kW 10/13,5 kW
Agregat wiertarski od 18 do 26 od 18 do 30 od 18 do 30

do 54 do 54 do 54

Magazyn narzedzi
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VALIENTE
Centrum obrobcze do nestingu

Podstawowe dane techniczne:
Obszar roboczy
Elektrowrzeciono
Agregat wiertarski
Jednostka sterujaca
Pompa

Silnik osi X

Silniki osi Y1 /Y2
Silnik osi Z
Magazyn narzedzi
Predkosc

Program Cad - Cam

Waga

X2100 * Y2800 * Z300mm
Hiteco 9,5 kW 24000 obr./min HSK F&3 (wtoski)
FAM 9 wrzecion pionowych (wtoski)
kontroler TPA (wtoski)
Becker 250m3 / stof podzielony na 6 stref

1,5 kW (Panasonic)
1,5 kW (Panasonic)

0,75 kW (Panasonic)

Na bramie 10 sztuk

85 m/min

TPA CAD (wtoski)

4000 kg
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AHC Rapid Drilling ,,4013 Toolchange”/JET SMART

Wiertarka przelotowa

l MACHINE
A“c Rapid Drilling
(3075 neictnse]
Podstawowe dane techniczne;

RAPID DRILLING 4013 TOOLCHANGE

Maksymalna powierzchnia robocza mm X=3660/Y-1300 / Z-50
Minimalna powierzchnia robocza mm X-150/Y-50/ Z-3
Maksymalne predkosci w osi X-Y-Z m.min 60 | 8 150

llos¢ wiertet i Srednica pitki nacinajace) Szt.imm 151 fi 100

Moc elektrowrzeciona i max. obroty kW iobr/.min 55kW i 24000
Oprogramowanie Whochy TPA-CAD

AHC Rapid Drilling ,4013 Toolchange”, to kompaktowe centrum obrobcze pozwalajace na kompleksowa obrobke
wszystkich, roznowymiarowych elementow ptytowych wchodzacych w skiad mebli skrzyniowych bez koniecznosci
dokonywania jakichkolwiek czynnosci regulacyjnych.

Podstawowe dane techniczne: /H

JET SMART
Maksymalny rozmiar ptyty mm 3050x900x60
Minimalny rozmiar ptyty mm 200x70x10
Maksymalne predkosci w osi X-Y m.min 40-40 =
llos¢ wiertet i Srednica pitki nacinajacej Szt.imm 18ifi125 L

ﬂsustl.u_,m

Moc elektrowrzeciona i max. obroty KW iobr/.min 55kW i 18000

JET SMART - Wiertarka automatyczna to idealne rozwigzanie dla matych i srednich przedsiebiorstw. Elastycznos,
szybkosc i tatwosc obstugi to gtowne cechy maszyny, ktara zapewnia wysoka wydajnosc i perfekcyjne wiercenie
w kazdych warunkach pracy.
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AXO /”CASADEI
Pity panelowe CASADEI-BUSELATTO e

AX0200 W odniesieniu do tradycyjnych
maszyn, AXO 200 produkuje szybciej,
zmniejsza site robocza i poprawia jakosc
wykonczenia produktu koncowego. Zwrot
inwestycji jest szybki nawet przy matych
partiach produkcyjnych!

AXO 200 to idealne rozwigzanie dla firm,
ktare chcg obnizyc wysokie koszty produkdji
tradycyjnych maszyn. AXO 200 oferuje wiele
standardowych funkcji oraz szeroki zakres
opgi.

Podstawowe dane techniczne:

AX0 200 AXO0 300 AXO 400/AX0 400 T AXO0 500 HD/AXO0 500 T HD
Diugosc ciecia 3300/3800/4300 mm 3200/3800/4500 mm 3200/3800/4500 mm 3200/3800/4500 mm
Ruch chwytakow 2100/3200/3200 mm 2100/3200/3200 mm 2100/3200/3200 mm 3200/3800/4300 mm
Wysokos¢ ciecia 70 mm 90 mm 110 mm 128 mm
Predkos¢ ruchu tarczy pilarskiej 06:%%2//:1'%((5;32) O6f W%%TT(/T%%Q%SE) O6f %%Tn//r:w‘?n((sotsz) 0+ 180 m/min (std)
0+ 150 m/min (opt) 0+ 150 m/min (opt)
Vi, rehos ruchu o comyminte) o mimin ot o mimintopd E—
120 m/min (opt) 120 m/min (opt)
Moc silnika gfownego 50 Hz (S6) 9 KW (12 Hp) 9kW (12 Hp) 9kW (12 Hp) 15 kW (20 Hp)
Moc silnika podcinacza 50 Hz (56) 15 KW (2 Hp) 18KW (25 Hp) 18KW (25 Hp) 18KW (25 Hp)

AXO 500 HD to maszyna bez kompromisow:
wyjatkowa wytrzymatost maszyny, maksymalna
wysokost tarczy 130 mm, moc silnika gtownego
oraz wysokie predkosci posuwu wozka pity

i predkosci popychacza sprawiajg, ze jest to idealna
maszyna do duzych wydajnosci produkeyjnych.
Aby poradzic sobie ze szczegolnie ucigzliwymi
wydajnosciami - produkcyjnymi - przy  ciaglym
uzytkowaniu, maszyne mozna wyposazyt
w  pryzmatyczne prowadnice wozka pity
z automatycznym wymuszonym smarowaniem,
predkosc posuwu wozka pity 150 m/min
i predkosc popychacza 90 m/min.
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FLEXA 507/FLEXA 607
Okleiniarki do 22 m/min

Podstawowe dane techniczne:

CASADEI

FLEXA 507 (Pneumatyka) FLEXA 507 XE (Serwonapedy)
Wysokos¢ elementu obrabianego 8(13)+ 60 mm 8(13)+ 60 mm
Grubosé obrzeza z rolki 04+ 3mm 04+ 3mm
Grubosc obrzeza w paskach Q4= 8mm{12 mm opgjal Q4+ 12mm
Predkost posuwu 10+ 18m/min 10+ 18m/min

Dhugose maszyny

=
N —
Podstawowe dane techniczne:
FLEXA 607 {Pneumatyka)

Wysaokos¢ elementu abrabianego 10{13)+ 60 mm
Grubosé obrzeza z rolki 03+ 3mm
Grubos¢ obrzeza w paskach 03+ 15mm
Predkosc posuwu 10+ 22m/min

Dtugos¢ maszyny

5800 - 6200 mm

— ! T:a i <

FLEXA 607 XE {Serwonapedy)
10{13)+ 60 mm
03+ 3mm
03+15mm
10+ 22m/min
7200 -7600mm
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LANGE B95KFE

Okleiniarka prostoliniowa

B 95 KFE

L-Motion

Jednostronna automatyczna okleiniarka krawedzi wyposazona w agregat wstepnego frezowania, podajnik kleju EVA
I opcjonalnie EVA/PUR z funkgja spuszczania kleju), dwusilnikowy agregat kapowki, dwusilnikowy agregat frezujacy,
tancuch posuwu, docisk gorny regulowany elektromotorycznie, zintegrowane sterowanie odcinkowe zapewniajace
uruchamianie agregatow bez fizycznego kontaktu z elementem oraz sterowanie L-Mation (obejmujace 18 silnikaw
krokowych). Do obrzezy od 0,4 do 3,0 (6,0)mm grubosci oraz szerokosci od 8do 60 mm. Predkosc posuwu: 100 m/min.,
3 miejsca walne na agregaty wykanczajace, kolorowy wysSwietlacz dotykowy 10",

Podstawowe dane techniczne:

Dhugosc maszyny

Grubosc formatki

Szerokosc formatki

Dtugosc formatki

Grubosc obrzeza

Zakres frezowania wstepnego
SzerokoSt obrzeza maks.

Moc przytacza

Predkos¢ posuwu

Przytacze pneumatyczne

Waga netto

3564 mm
8—-60 mm

min. ok. 75 mm

min. ok. 120 mm (min. ok. 180 mm
przy kopiowaniu naroznikow)

04-30/60mm
0—-2,0 mm bezstopniowo
grubosc formatki+4 mm (242)
9,0 kW
14m/min.
6 bar

1400 kg
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LANGE BOOKF/KFE/K
Okleiniarka prostoliniowa

ze wstepnym frezowaniem

Jednostronna okleiniarka waskich krawedzi z agregatem wstepnego frezowania ptyty, podajnikiem kleju na ptyte,
kapowka, frezowaniem naddatku obrzeza, fancuchem transportowym oraz rolkowym dociskiem gornym i wysuwanym
podparciem bocznym elementow. Przeznaczona do obrzezy: PCV, ABS, melaminy, obrzezy naturalnych w paskach
i w rolkach o grubosci 0,4 —3,0/50 mm. Grubos¢ ptyty 8 - 50 mm.

KFE - wersja z wstepnym frezowaniem i zaograglaniem narozy, K- wersja bez wstepnego frezowania i zaokraglania narozy.

Podstawowe dane techniczne:

B9OKF B9OKFE
Dtugosc maszyny 3480 mm 4030 mm
Grubos¢ formatki 8-60mm 8-60mm
Szerokos¢ formatki min. ok. 75 mm min. ok. 75 mm
Dtugosc formatki min. ok. 120 mm min. ok. 720mm / 200 przy zaoblaniu naroznikaw
Grubos¢ obrzeza 04-30/60mm 04-30/60mm
Zakres frezowania wstepnego 0-20mm, bezstopniowo 0-20mm, bezstopniowo
SzerokoS¢ obrzeza maks grubose ptyty +4 mm (242) grubose ptyty+4 mm (2+2)
Moc przytacza 70 kW 75 kW
PredkoS¢ posuwu 10 m/min 10 m/min., 8 M/min przy zaoblaniu naroznikow
Przyfacze pneumatyczne 6 bar 6 bar
\Waga netto 900 kg 1050 kg
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LANGE-MASCHINENBAU B85K/KF i BBOK/KF
Okleiniarki prostoliniowe do 8m/min

Jednostronna okleiniarka waskich krawedzi z podajnikiem kleju na ptyte, kapowka, frezowaniem naddatku
obrzeza, tancuchem transportowym oraz rolkowym dociskiem gornym i wysuwanym podparciem bocznym

elementow. Przeznaczona do obrzezy: PCV, ABS, melaminy, obrzezy naturalnych w rolkach lub paskach o grubosci 0,4
—-20mm.

Podstawowe dane techniczne:

B85K/KF/KFE B8OK/KF
Min i maks. grubos¢ materiatu 8-50 mm 8-50 mm
Min i maks. grubosc obrzeza 04-20 mm 04-20mm
Predkosc oklejania 8m/min 55m/min
llos¢ mozliwych agregatéw dodatkowych za frezowaniem R2 2 2
Dtugosc catkowita maszyny (z kotern na okleine) 33m 27m
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UNITEK

Szlifierki szerokotasmowe

Italian Wood Calibrating & Sanding Machinery

ﬁ a UNITEK

Sterowanie z pulpitu dotykowego (opcja)

Pneumatyczna aktywacja agregatow

Szlifierki szerokotasmowe UNITEK produkowane w seriach EXCEL, WINNER i NICE doskonale dopasujg sie
do przeznaczenia w zaktadzie kazdego klienta czy to w przemysle czy w ustugach.

Podstawowe dane techniczne:

EXCEL 1370 EXCEL 1120 WINNER 1120 NICE 970 NICE 650
Szerokosc robocza mm 1350 1100 1100 1100 1100
Wysokos¢ robocza mm 3-160 3-160 3-160 3-160 3-160
Srednica watéw mm 180-320 180-320 150-250 150-220 150-220
llos¢ watow mm 1-4 1-4 1-4 1-2 1-2
Moc silnikéw faczna kW 11-45 11-45 11-30 7-22 75-22
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LIBRA

Podstawowe dane techniczne;

Szerokosc robocza

Min. + Max. wysokosc robocza
Szerokosc tasmy szlifierskiej

Dtugosc tasmy szlifierskiej

2 predkosci posuwu

Moc silnika posuwu

Moc silnika gtownego

Szlifierka szerokotasmowa

3
g

LIBRA 35 - 95
S50 mm
4=170 mm
570 mm
1900 mm
45-9 m/min
033/055 kW (04/0,7 Hp)

11 KW (15 Hp)

LIBRA 35 - 110
1100 mm
4=170 mm
1115 mm
1900 mm
45-9 m/min
033/055 kW (04/0,7 Hp)

11 kW (15 Hp)

/” CASADEI

:

3 ﬂ{CASMJEI B

LIBRA 45 - 1100

17100 mm
4170 mm
17115 mm
2150 mm
45-9m/min
045/08kW (06/1,1 Hp)

11 kW (15 Hp)

LIBRA 45 - 1350
1350 mm
4170 mm
1370 mm
2150 mm
45-9m/min
045/08 kW (06/1,1 Hp)

11 kW (15 Hp)
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MISIRLI PROSAND 1000 MISIRLI SUPERSAND

. . MISIRLI
Szlifierka szczotkowa Szlifierka szczotkowa Bl

PROSAND 1000 - szlifierka szczotkowa PROSAND MG 1000, zapro-
jektowana i opracowana dla srednich i matych firm zajmujacych sie
obrobka powierzchni drewnianych mebli, drzwi, frontow, dekoracji,
architektury wnetrz i elementow frezowanych na CNC, osiaga dobre
wyniki nawet na szczegotowych i trudnych powierzchniach.

Podstawowe dane techniczne;

Prosand MG 1000 Prosand MG 1000 3D

Max. predkosc transportera m/min. 15 15

Max. szerokosc elementu mm 1000 1000

Min. - Max. wysokosc elementu mm 0-100 0-100

Min. dtugosc elementu mm 350 350
Szczotki bebnowe szt 2 brak
Szczotki tarczowe szt 9 18
Agregat do szlifowania krawedzi szt opdja opcja

Szlifierka szczotkowa SUPERSAND zaprojektowana i opracowana
do najtrudniejszych powierzchni surowych i lakierowanych podkfadem.
Szlifowanie surowych, po podkiadzie, rzezbionych, pfaskich mebli,
drzwi, frontéw i powierzchni szafek kuchennych jest tak tatwe dla
automatycznej szlifierki. Dzieki elastycznej funkgji szlifowania daje
niezwykte rezultaty nawet na trudnych do obrébki powierzchniach,
ktore musza byc wykaonane z precyzja.

Podstawowe dane techniczne:

Supersand X Supersand XL

Maks. predkosc transportera m/min. 20 20
Maks. szerokoSc elementu mm 1300 1300
Min. — Maks. wysokosC elementu mm 0-100 0-100
Min. szerokos¢ lub dtugosc elementu mm 350 350
Waty poprzeczne brak 9
Szczotki bebnowe szt 2 2
Szczotki tarczowe szt 16 16
Agregat do szlifowania krawedzi szt opgja opcja
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VALMEC Master GROOS
Szczotkarka, postarzarka, Brykieciarka GP Genius
strukturyzarka Miynek rozdrabniacz GAZ 82

NAL.meC

Podstawowe dane techniczne:

MASTER 400 MASTER 600 MASTER 800
llos¢ agregatow szt 2 2 2
Max wysokos¢ elementu mm 300 300 300
Max szerokos¢ elementu mm 400 600 800
SzerokoSc szczotek mm 400 600 800
Posuw (regulacja ptynna) m/mm 4-12 4-12 4-12
Silniki szczotek kW 2%x3 2xLb 2x55

Szczotkarka Master sktada sie z dwoch niezaleznych grup roboczych. Predkose
posuwu przenosnika tasmowego ptynna z falownikiem. Gtowice szczotkowe
zamontowane na precyzyjnych prowadnicach liniowych, aby zapewnic maksymalng
precyzje i stabilnosc w czasie pracy. Niezalezne rolki dociskowe zamontowane
na sprezynach na kazdej gtowicy.

GR_SS

Keiduag smd biiqueting techachogy

Brykieciarki serii GP Genius zostaty opracowane specjalnie do brykietowania wiorow i pytow. Te wysokowydajne, solidne
i wysokiej jakosci maszyny prasuja jednorodny materiat, tworzac zwarte brykiety.

Wysoko wydajne rozdrabniacze Gross kazdego dnia wyznaczajg nowe standardy szybkosci przetwarzania, jakosci,
niezawodnosci | oszczednosci dzieki elastycznym mozliwosciom.

Podstawowe dane techniczne:

Brykieciarka Mtynek rozdrabniacz

GP Genius 2 GAZ 82
Wydajnosc kg/h 40-90 Pojemnosc leja m3
Srednica brykietu mm 50-70 Srednica wirnika mm @ 252-368
Silniki kW 55 Silniki kW 15-37
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OMCPL OCvnc

Prasa potkowa (wodna, olejowa, elektryczna) WMackinery

0 (1]
Om
PHacbinerny

Solidne ttoki wraz z prowadzeniem System sterowania ,Logic Control”
na pionowych zebatkach

Prasy potkowe OMC to przede wszystkim solidna konstrukcja. Prasa wyposazona jest w podzespoty takie jak:
pompa, ttoki, potki m.in. Elkom-germany, osprzet elektryczny produkowany przez wiodacych europejskich
dostawcow. Mozliwosci zaawansowania technologicznego producenta pozwalaja dopasowac model prasy
od jednostkowego modelu do catej lini technologicznej z uwzglednieniem szczotkarek, walcy klejowych
oraz catg automatyzacje procesu okleinowania.

Podstawowe dane techniczne:

PL70 PL 90S PL105 PL 120 PL 160

Dtugosc

) mm 2500/3000 2500/3000 2500/3000/3500 | 2500/3000/3500 3000/3500
robocza potki
Szerokost mm 1300 1300 1300 1300 1300
robocza potki
llos¢ potek szt 1-6 1-6 1-6 1-6 1-6
llos¢ thokow szt. 4/6 6 6 6/8 8
Srednica
. mm 70 70 70/85 85 85
Nacisk kg /cm?’ 15 20/24 23/27/32 23/30/36 35/40
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OMC PLS

Prasa (docisk pionowy i poziomy dociskiem)

System zatadunku bocznego do prasy PLS Boczne dociski hydrauliczne

Model ten jest przeznaczony dla producentow ptyty klejonej stolarskiej. Prasa moze by wyposazona w reczny
lub automatyczny system zatadowczy. Automatyczny zatadunek umozliwia wykorzystanie linii do pracy
bez udziatu duzej liczby operatorow. Operator musi tylko uktadac panele klejonki, a nastepnie automatyczne
urzadzenie przeniesie panele dalej do cyklu prasowania.

Podstawowe dane techniczne;

Wymiary robocze Ttoki poziome Otwarcie Ttoki pionowe
2500x1300 mm 5@ 40 mm 250 mm 6% 85mm
3000x1300 mm 6 @ 50 mm 250 mm 6@ 85mm
35001300 mm 7 Q50 250 mm 8¢ 85 mm
4000x1300 mm 8 50 m mmm 250 mm 10 85 mm
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FILA 31/37/43 Z1000/2000  CASATI
Pita do forniru Zszywarka forniru MAGGHINE

Podstawowe dane techniczne;

Dhugosc robocza 3100 mm (3700, 4300 mm)

Max. wysokos¢ robocza 45 mm

Srednica pity @180 mm

Moc silnika pity 22 kW Pita do forniru z frezem FILA 31 — solidna maszyna

recyzyjnej obrobki pakietow forniréw naturalnych.

Moc silnika zespotu frezujacego (opcja) 1,1kW dop eC\/ V) eJ 0brob ‘pa elo O . ow natura ,\/C
Przyciety pakiet materiatu przez pite jest nastepnie

Posuw Reczny obrabiany pionowym frezem.

Podstawowe dane techniczne:

Z 1000 Z 2000
Moc catkowita 05 kW 1,5 kW
Szerokosc robocza 1000 mm 1200 mm
Wysokos¢ robocza 04 -20mm 04-30mm
PredkoS¢ posuwu ptynna 8-20m/min 8-50 m/min

Zszywarka Z1000 i 22000 — maszyny do zszywania fornirow metoda zygzakowa za pomoca nitki klejowe),
ktéra po rozgrzaniu idealnie rozptywa sie na powierchni sklejanej. Maszyny o réznych mozliwosciach
wydajnosciowych w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych (Z2000) czy ustugowych (21000 i Z650).
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LINEA 1000 PLUS / 1250 PLUS
Spajarka

BIG Casati

_CASATI

Podstawowe dane techniczne;

Dtugosc robocza

Max. wysokos¢ robocza
Max./Min. szerokos¢ materiatu
Zuzycie sprezonego powietrza
Wymagane cisnienie

Moc silnika noza

Moc silnika noza hydraulicznego

Ruch noza

BIG
2600 do 4200 mm
1700 mm

530-18 mm
2dm3cykl
6/7 bar
nie dotyczy

139do 17,5 kW

hydrauliczny

Podstawowe dane techniczne:

Szerokost robocza

Grubosc robocza

Min. szerokosc arkusza forniru
Max. szerokosc¢ arkusza forniru
Rodzaj kleju

Aplikator kleju

Predkos¢ posuwu
Temperatura max.

Dtugosc strefy grzejnej

Moc catkowita

Wymiary maszyny dl. x szer. x wys.

Waga

LINEA 1000 PLUS

7000 mm
04-25mm
45 mm
1000 mm
mocznikowe lub PVA
TAK (automatyczny)
170 -30 m/min
230 °C
1000 mm
3,15 kW
1600x1600x1600 mm
1200 kg
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LINEA 1000 PLUS
1250 mm
04-25mm
45 mm
1250 mm
mocznikowe lub PVA
TAK (automatyczny)
10 -40 m/min
230 °C
1250 mm
6,42 kW
2700x1900x1800 mm
2000 kg




FUTURA P.MAX 23 Istar?
Strugarka czterostronna m’e_tamSta_ngQ

Podstawowe dane techniczne:

Moc silnika wrzecion 40-55kW 148X 23

Min. / Max. szerokos¢ robocza 25/ 240 mm

Min. / Max. wysokosc robocza 8/ 140mm

Min. dfugosc obrabianych elementéw (pojedynczych) 490 mm k
Predkosc posuwu z inwerterem 4-20m/min = it
Predkos¢ obrotowa wrzecion 6000 obr/min.

Srednica rolek napedowych 130mm

Srednica trzpieni wrzecion 40mm

Wymiary narzedzi strugajacych poziomych 125x 240 mm

Wymiary narzedzi strugajacych pionowych 125x 150 mm

Max. Srednica nazedzia pod stotem 160 mm

Min / Max. srednica narzedzi (profilujacego) 110-200 mm

Pionowy skok wrzeciona 80 mm

(Czterostronna strugarka FUTURA P.MAX 23 — wyzsza seria strugarek wtoskiej marki, to europejskie wykonanie i jakosc.
Sprawdzone rozwigzania techniczne. Produkowana w wersjach z 4 a nawet 7 gfowicami. Doskonata do profilowania
elementow przy bardzo duzej wydajnosci i precyzji.
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OPTIMA 60 V235NC oOmGA (.

Optymalizerka OMGA Pilarka 2-tarczowa 00D b ice
do ciec katowych OMGA

OPTIMA 60 to pifa do optymalizadji typu "push-feed", optymalizujaca
I wycinajacg wady. Jest wyposazony w najnowszg generacje
CNC, z ekranem dotykowym 10,4 "do sterowania funkcjami
maszyny, faczy w sobie niezawodnosc, fatwosc uzytkowania
I zawsze utrzymuje ergonomiczng pozycje operatora. Pompa
pchajaca moze byC wyposazona w pneumatyczny zacisk
koAcowy i enkader liniowy (opcjonalnie) , ktére zapewniajg

Podstawowe dane techniczne bardzo doktadne pozycjonowanie przedmiotu obrabianego

Maksymalna grubos¢ materiatu 135 mm (+/-015 mm). ‘

Obszar ciecia moze by¢ wyposazony w system poziomych
Maksymalna szerokost materiatu 305 mm zaciskow  (opcjonalnie), zapewniajacy  prostokatnosé

cietych elementow. Port Ethernet RJ45 i / lub potgczenie
Mocsinika oW USB i oprogramowanie pozwala na raportowanie biezacych
Predkose ciecia 05— 1 sec przebiegow produkcyjnych, aby zawsze byty dostepne na

ekranie lub przez siec, bez przerywania procesu maszyny.
Predkosc podawania materiatu 60 m/min Mozliwosc optymalizacji w potaczeniu z funkcja wycinania
Srednica tarczy tnacej 450 mm (opcja 500 mm) wad

V 235 NC zostat zaprojektowany na tych samych koncepcjach
V' 2013 NC, usprawniajac projekt | czyniac go jeszcze
bardziej] wydajnym. System doskonale nadaje sie
do podwyzszonej produkcji ram meblowych, ramek do
zdjec itp. Produktow, a takze wszelkich innych komponentow,
ktore sa montowane poprzez ukosowanie materiatu.
Wyrafinowany, ale prosty i praktyczny, system jest wyposazony

|
~U

w komputer sterujacy, ktory sprawia, ze maszyna jest ” TR
bardziej wydajna i elastyczna, co poprawia jakosc gotowego e [\
produktu. Maszyna wspotpracuje z podajnikiem (dostepna Podstawowe dane techniczne: “
zarébwno w wersji poziomej, jak i pionowej), co pozwala -

na prace bez nadzoru. Srednica pit tngcych 350 mm

Przyktad pracy - Zoptymalizowane ciecie - wprowadzajac Maksymalna wysokosc ciecia somm

dane dotyczace dtugosci listwy wraz z listg ciecia, maszyna Maksymalna szerokos¢ ciecia 20 mm

jest w stanie wybrac najlepsza sekwencje automatycznie,

maksymalizujac  wydajnosC  materiatu. W zaleznosci Moc silnikéw 2x15kw

od wielu zmiennych wydajnosé systemu wynosi od 1000

do 1500 sztuk na godzine. Wydajnosc Do 1500 szt./min
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CONCEPT 350 P350 NX/SX/AX rimol

Pita automatyczna Pita formatowa

Pita CONCEPT 350 z automatycznym cyklem ciecia | dociskiem materiaty,
co gwarantuje idealna jakosc ciecia. Szerokosc ciecia jest realizowana
poprzez zmotoryzowang przykfadnice z zderzakami.

Panel sterowania z wyswietlaczem szerokosci ciecia, kata | wysokosci
wysuwu tarczy. Pita posiada trzy cykle pracy do wyboru: rowkowanie,
CieCie, podcinanie i ciecie.

Podstawowe dane techniczne:

CONCEPT 350/2600 CONCEPT 350/3200 CONCEPT 350/3800
Dtugosc ciecia mm 2600 3200 3800
Srednica tarczy mm 300-350 300-350 300-350
Wysokosc ciecia przy 90° mm 100 100 100
SzerokosSc ciecia mm 1300 1300 1300
Predkosc przesuwu agregatu m/min 1-40 1-40 1-40
Mac silnika kw 55 55 55

Pilarki formatowe serii P350 posiadajg wozek formatowy df. 3200mm
z precyzyjnym prowadzeniem na stalowych hartowanych pretach.
Podnoszenie i przechyttarczy realizowany jest motorycznie z elektro-
nicznym programatorem, oraz podcinakiem z elektryczna regulacja
pionowa | automatyka on/off. Liniat rownolegly manualny z odczytem
cyfrowym, lub motoryczny z programatorem.

Podstawowe dane techniczne:

P350 NX/SX/AX

Wymiary wozka / skok mm 3200 / 3350
Srednica tarczy mm 350
Wysokosc ciecia przy 90° mm 118
Szerokosc ciecia mm 1300
Moc silnika KW 4

Mac silnika podcinacza kW 055
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Fimal PF415N
/ PF530N / PF530A / PF535A

Wyrownywarka

Fimal S53N / S63N/S63A

Fimal T160 / TX160

Grubiarka Frezarka dolnowrzecionowa

-rimnol

Podstawowe dane techniczne;

Model S53N S63N S63A
Max szer. robocza mm 530x 1030 530x 1030 530 x 1030
/ d. stotu
Max / min. grubosc mm 3/310 3/310 3/310
robocza
Min. ct. elermentu mm 250 250 250
Max. gr. skrawania mm 8 8 8
Ptynna predkose posuwu m/min 6-20 6-20 6-20
Moc silnika kW 4 55 55

Podstawowe dane techniczne:

Model PF415N PF530N PF530A PF535A

Wymiary stofow mm 2700x415 3000x530 3000x530 3500%530

Przedni stot mm 1560 1800 1800 2300

Obroty watu nozowego obr/min 5000 5000 250 5000

Silnik kW 3 4 4 4

Przechyt prowadnicy 0°+ 45° 0° = 45° 0°+ 45° 0° = 45°

Podstawowe dane techniczne:

Model T160 TX160

Wymiary stofu roboczego mm 1200 x 780 1200 % 780

Zakres wychytu wrzeciona brak -450 do+450

frezarki

Silnik mm 55 55

Uzytkowa wysokose mm 180 180

wrzeciona

Obroty wrzeciona obr/min 3000-4500-6000 3000-4500-6000
-8000-10000 -8000-10000
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S2R S4R K Mosama
@ b

Walce klejowe Walce klejgce

Podstawowe dane techniczne:

Model S2R 400 S2R600 | S2R1000 S2R1300 S2R 1600
Szerokos¢ robocza mm 400 500 1000 1300 1600
Max grubosc mm 100(200) 100(200) 100(200) 100(200) 100(200)
materiatu (OPCJA)

Predkos¢ posuwu m/min 18 18 18 18 18
Srednica walca mm 185 185 185 185 185
Klejowego

Srednica walca mm - - - - -
dozujacego

Moc silnika HP 05 05 05 05 i

Walce klejowe S2R - solidna konstrukcja maszyny, ktora umozliwia utrzymanie wysokiego tempa pracy. Szerokosci
robocze od 400 do 1600 mm mozna osiagnac dzieki zastosowanych przy budowie maszyny odpowiednich trwatych
materiatow, zwiekszeniu zainstalowanej mocy odpowiednio do szerokosci | bezposrednim napedem na rolki klejowe.
Panel sterujgcy maszyng jest zamontowany na korpusie w miejscu pozwalajgcym swobodng obstuge.

Podstawowe dane techniczne;

S4R/P | S4R/P | S4R/P | S4R/P | S4R/P | S4R/P S4R S4R S4R
2200 2000 1800 1600 1400 1300 1600 1400 1300

Szerokost mm 2200 2000 1800 1600 1400 1300 1600 1400 1300
robocza

Max grubosc mm 100 100 100 100 100 100 100 100 100
materiatu

Predkost m/min 20 20 20 20 20 20 20 20 20
posuwU

Srednica walca mm 250 250 250 250 250 250 210 210 210

klejowego

Walec tak tak tak tak tak tak tak tak tak

dozujgcy

Moc silnika/ow HP 2 2 15 15 15 15 1 1 1
(ilos¢ silnikow) (2) (2) (2) (2) 2) 2) (2) (2) (2)

Walce klejowe S4&R - doskonale sprawdzajg sie przy naktadaniu kleju na mdf, panele i ptyty, ktore oklejane sg
cienkimi okleinami (np. okleina modyfikowana, bardzo cienkie forniry). Przez nieznaczna zmiane rozstawu na rolkach
dozownikoéw mozna doktadnie dostosowac grubosc natozonego kleju, a zastosowany falownik predkosci obrotow
pozwala uzytkownikowi osiggnac oczekiwane rezultaty w zaleznosci od potrzeb produkcyjnych.
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BONACIN

Prasa do montazu korpusow

Podstawowe dane techniczne;

Max. WysokoS¢ robocza
Max. Dtugosc robocza
Max. Szerokosc robocza
Wysokosc stotu roboczego
Nacisk pionowy i poziomy
Zainstalowana moc

Predkosc transportera

mm

mm

bonacin |

oodworking machinery

bonacin

Closer Pinta
1200 1350
2500 2500
670 (opcja 800) 700 (opcja 800)
500-700 500-700
0-1200 0-1200
4 4
19-36 (falownik) 19-36 (falownik)

Samonastawna prasa elektromechaniczna ,CLOSER 2500 i PINTA 2500" do montazu korpusow ze stotem podawczym i falownikiem.
Panel sterujacy z ekranem dotykowym do regulacji czasu prasowania, pionowego i poziomego nacisku, licznik produkcji mebli,

kontrolerem alarmow.
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